Техническое задание

на поставку фундаментных элементов опор ВЛ-220 кВ для нужд МЭС Востока.
1. Заказчик намерен приобрести следующую продукцию.
	№
	Наименование Заказчика
	Наименование объекта, диспетчерское наименование
	Наименование продукции
	Единица измерения
	Кол-во
	Технические требования к поставляемой продукции
	Срок поставки
	Адрес доставки
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	1. 
	МЭС Востока
	ВЛ-220 кВ «Архара – Облучье»
	Ж/б фундамент под анкерно-угловую опору 
Ф6-У
	шт
	4
	Фундаменты выполнить по типовому проекту 1623тм-т.5. Для изготовления сборных железобетонных элементов фундаментов предусмотреть бетон марки не ниже W6 по водонепроницаемости и не ниже F200 по морозостойкости. Марка бетона по прочности на сжатие В30.
	10.11.14
	676720, Россия, Амурская область, Бурейский район, п. Новобурейский, ул. Лесная, 2

	2. 
	МЭС Востока
	ВЛ-220 кВ «Архара – Облучье»
	Ж/б фундамент под промежуточную опору 

Ф5-2
	шт
	8
	Фундаменты выполнить по типовому проекту 3.407-115. Для изготовления сборных железобетонных элементов фундаментов предусмотреть бетон марки не ниже W6 по водонепроницаемости и не ниже F200 по морозостойкости. Марка бетона по прочности на сжатие В30.
	10.11.14
	676720, Россия, Амурская область, Бурейский район, п. Новобурейский, ул. Лесная, 2

	

	3. 
	МЭС Востока
	ВЛ-220 кВ «Архара – Облучье»
	Ж/б ригель для ж/б фундамента

Р1-А
	шт
	12
	Ж/б ригели выполнить по типовому проекту 3.407-115. Для изготовления сборных железобетонных элементов фундаментов предусмотреть бетон марки не ниже W6 по водонепроницаемости и не ниже F200 по морозостойкости. Марка бетона по прочности на сжатие В30.
	10.11.14
	676720, Россия, Амурская область, Бурейский район, п. Новобурейский, ул. Лесная, 2

	4. 
	МЭС Востока
	ВЛ-220 кВ «Архара – Облучье»
	Деталь крепления ж/б ригеля

Д-12
	шт
	24
	Детали крепления ж/б ригеля выполнить по типовому проекту 3.407-115, оцинковать горячим способом в соответствии с  ОСТ 34-29-566-82, толщина слоя цинка должна быть не менее 42 мкм.
	10.11.14
	676720, Россия, Амурская область, Бурейский район, п. Новобурейский, ул. Лесная, 2

	5. 
	МЭС Востока
	ВЛ-220 кВ «Архара – Облучье»
	Деталь крепления ж/б ригеля

Д-13
	шт
	12
	Детали крепления ж/б ригеля выполнить по типовому проекту 3.407-115, оцинковать горячим способом в соответствии с  ОСТ 34-29-566-82, толщина слоя цинка должна быть не менее 42 мкм.
	10.11.14
	676720, Россия, Амурская область, Бурейский район, п. Новобурейский, ул. Лесная, 2

	6. 
	МЭС Востока
	ВЛ-220 кВ «Ключевая – Сиваки», ВЛ-220 кВ «Светлая – Ключевая»
	Ж/б фундамент под анкерно-угловую опору 

Ф5-А (с наголовником
Д-8)
	шт
	16
	Фундаменты выполнить по типовому проекту 3.407-115. Для изготовления сборных железобетонных элементов фундаментов предусмотреть бетон марки не ниже W6 по водонепроницаемости и не ниже F200 по морозостойкости. Марка бетона по прочности на сжатие В30. Стальные конструкции изготовить в соответствии с требованиями ГОСТ 23118-2012, ТУ 5264-001-00108393-2010.
Для защиты от коррозии наголовники подвергнуть горячему цинкованию толщиной не менее 80 мкм с последующим окрашиванием лакокрасочными материалами марки АЛПОЛ, толщиной 40 мкм.
	10.11.14
	676160, Россия, Амурская область, Магдагачинский район, с. Тыгда, ул. Советская, 62

	7. 
	МЭС Востока
	ВЛ-220 кВ «Ключевая – Сиваки», ВЛ-220 кВ «Светлая – Ключевая»
	Балка 

Б3-А 
в комплекте с анкерными болтами

Д-8-1
	шт

шт
	8

64
	Балки и анкерные болты выполнить по типовому проекту 3.407-115. Для защиты от коррозии балки подвергнуть горячему цинкованию толщиной не менее 80 мкм с последующим окрашиванием лакокрасочными материалами марки АЛПОЛ, толщиной 40 мкм. 

Анкерные болты оцинковать горячим способом в соответствии с  ОСТ 34-29-566-82, толщина слоя цинка должна быть не менее 42 мкм.
	10.11.14
	676160, Россия, Амурская область, Магдагачинский район, с. Тыгда, ул. Советская, 62


2. Требования к поставляемой продукции:

Поставляемая к поставке продукция по качеству и комплектности должна соответствовать Государственным (отраслевым) стандартам (ГОСТ), 
техническим условиям (ТУ), конструкторской документации или другим техническим требованиям применительно к каждому виду продукции и
 подтверждаться соответствующими сертификатами и паспортами, выданными заводами изготовителями. 
Также продукция должна соответствовать всем требованиям ОАО «ФСК ЕЭС», в том числе пройти аттестацию, если это требуется, согласно нормативным документам, размещенном на сайте ОАО «ФСК ЕЭС» в разделе «Аттестация оборудования», и на момент подачи предложения и осуществления поставки должна иметь действующее заключения аттестационной комиссии, а так же должно соответствовать всем требованиям закупочной документации.

3. Требования к участникам закупочной процедуры: 

В закупочной процедуре могут участвовать только заводы-изготовители указанной продукции или их официальные дилеры с обязательным подтверждением полномочий от завода-изготовителя.

Отсутствие отрицательного опыта работы с ОАО «ФСК ЕЭС» и ОАО «Электросетьсервис ЕНЭС».

4. Затраты по доставке продукции:

Продукция доставляется cилами и средствами поставщика до пункта назначения, указанного в таблице технического задания (столбец № 9).

Цена продукции включает все затраты поставщика, связанные с выполнением поставок, в том числе расходы на транспортировку товара до пункта назначения, указанного в таблице технического задания (столбец № 9), и разгрузку товара, тару, упаковку, страховые взносы, налоги, сборы, таможенные сборы, платежи и другие обязательные отчисления, производимые поставщиком в соответствии с установленным законодательством порядком.

5. Дополнительные условия:

6. Наименование и адрес грузополучателя: Филиал ОАО «Электросетьсервис ЕНЭС» Восточная СПБ, 680032, г. Хабаровск, ул. Целинная,3
7. Срок поставки: согласно техническому заданию (столбец № 8).
2

